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!• pin- Oder mehrschichtiger ffllantel fiir bogenfUhrende Zylinder 
^*-*^in Druckmaschinen, bestehend aus einer Zwischen- imd/oder 
AiiBenschicht mit rauher Oberflache, dadurch gekermzeichnet , 
daB die, eine maximale Dicke von 0,15 mm aufweisende, fettab- 
stofleiide tind verschleiflfeete AuBenschicht (3) atis Nickel 
iind/oder Chrom von mindestens 30 % Gewicbtsanteilen und 
Beimengungen weiterer Metalle und/oder Metalloxide lond/oder 
Karbide der Slemente MolybdSn, Wolfram, Kobalt, Aluminium, 
Bor, Mangan^ Titan, Magnesium, Zer besteht. 

2. Ein- Oder mehrschiohtiger Mantel nach Punkt 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die AuSenschicht (3) auf eine auf den 
Grundkorper (2) aufgetragene , aus Hickel/Aluminiimi mit 
60/40 Oder 70/30 Getvichtsanteilen bestehende Zwischenscbicht 
(4) aufgebracht ist« 

3. Ein- Oder mehrschiohtiger Mantel, nach Pixakt 1 mad 2, dadtxrch 
gekennzeichnet , dafl in die Poren (6) der AuBenschicht (3) 
ein die Foren (6) luft- und wasserdicht verschlieflender, 
s&urebestSndiger und fettabstoBender Siegelstoff (7) eizige- 
bracht wix>d. 

A. Ein- Oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 3t dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Siegelstoff (7) aus Teflon, Kopierlack 
Oder aus einem anderen geeigneten Stoff besteht, 

5» Ein- Oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1, dadurch ge- 
fcennzeichnet, daB Uber die Oberflache der AuBenschicht (3) 
ungleichmSBig eine mittlere Anzahl von 25 Tragpunkten (5) 
pro mm^ verteilt Bind« 

6. Ein- Oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS die OberflSche der AuBenschicht (3) eine 
Rauhigkeit von 20 bis 100 um aufWeist* 
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7, Bin- Oder mehrachichtiger Mantel nach Punkt 5, dadurch 
gekennzeichn t, dafl die Tragpunkte (5) gerundete Kanten 
aufweisen. 

8, Bin- Oder mehrschlchtiger Mantel naoh Punkt 1 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Tragpimkte einen mittleren 
Abstand (a) von 100 bis 200 ym aufweisen, 

9, £in- Oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Dicke (b) der Auflenschicht (3) 
max. 150 um betrSgt, 
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VEB Polygraph Leipzig 
Kombinat fSr polygraphia che 
Maschinen tmd ATisrUstuQgen 

705 Leipzig den 22.Q5.1978 


Titel 

Ein-t Oder mehrBchichtlger Mantel fiir bogenltihrende Zylinder 
Anwendungsgeblet der Erf indtuag 

Die Brrindiang betriff t einen ein- oder mehrschichtigen Bantel 
fUr bogenfflhrende Zylinder in Druckmaechinen* 

CJharakteristik der bekannten technischen'LBsungen 

Durch die DE-OS 2 602 277 1st es bekaimt, GrundlcBrper von Zy- 

linderri mit einem ein- oder mehrschichtigen Mantel zu versehen* 

Der Mantel^ dessen OberflSche eine Hauhigkeit Ton Ba gleich 

7 bis 25 jm. andfweistt besteht aus Ojciden des Titans^ des Alu- 

miniui&s^ des Hagneaitizas tmd anderen Metallen* 

Derartige Schichten werden angewendet^um die Uantelflachen 

gegen schSdllche Einf lUsse der zum Drucken und Reinigen ange«- 

wendeten Stoff e zu achiitzen, die MantelflSchen verachleiBfest 
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zu machen und beim beiderseitigen Bedruoken der Druckbogen 
das Abliegen Von Druckfarbe weiteatg hand zu veimelden und 
das LSsen der imter Druok aofgebtigelt n Bogen vom Druckzy* 
Under zu untersttltzen* 

Diese kompleze Aufgabe wlrd von den bekannten technlschen 
LSsungen sowohl von der stofflichen Zusammensetzung, der 
Homogenitat und Oberf laohenf ona der Schicbt nicht in aus- 
reichendem Mafia gelSst* 

Ziel der Brfindung 

Eb ist deshalb das Ziel der Erfindung, einen ein- oder meluv 
schichtigen fflantel zu schaffen^ der die genannte kompleze 
Aufgabe optimal erfiillt tind gleiohzeitlg mit geringatem Xa- 
terialeinsatz hergestellt werden kann, 

Aufgabe der Brfindung 

Es 1st Aufgabe der Erfindung^ die stoffliohe Zusaim&ensetzung 
der Auflenschicht optimal vers chleiflf est, korrosionsbestSndig, 
fettabstoflend rmd resistent gegen alle zum Druoken imd Reinigen 
angewendeten Stoffe zu gestalten, wobei die Scbicht den Druok* 
vorgang und die SruckqualitSt nicht negativ beeinflussen soli. 

Oarlegung des Wesens der Brfindung 

ErfindiuagsgemMfi wird die Aufgabe daduroh gelSst, daB die eine 
maxliBale Dioke von 0,15 mm auffreisende, fettabstofiende und ver^ 
scblelfifeste Aufiensohicht aus Nickel und/oder Chrom von min^ 
destens 30 % Gewichtsanteilen und Beimengungen weiterer Xetalle 
und/oder Metalloxide und/oder Karbide der Elements HolybdSn, 
Wolfram, Kobalt, Aluminium, Bor, Mangan, Titan, Magnesium, Zer 
besteht. Zwischen dem Grtindk5rper und der AxiBenschicht kann 
auch eine bus Niokel /Aluminium mit 60/40 oder ljrO/30 Gewichts- 
anteilen bestehende Zwischensohioht vorgesehen werden. 
In die Poron der AuSensohioht wird sin die Poren verschlieBender, 
sSurebest&ndiger vmd fettabstoBender Siegelstoff eingebracht. 
Der Siegelstoff besteht aus Teflon, Kopierlack oder einem ahderen 
geeigneten Stoff # 
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Uber die OberflSche der AiiBez^chicht ist unglelchzoSSlg eine 

2 

mittlere Ang^^hi von 25 Tragpunlcten pro ma verteilt^ deren 
Grb'Be Abstand und Form die Rauhlgkelt der AuBenschicht von 
20 bis 100 ^ bestiimaen* 

Die Tragpxmkte^ deren mittlerer Abstand 100 bis 200 yma be«- 
tragty welaen gerandete £anten auf • 

POr die ISsung der Aufgabe ist es nicht tinbedingt erforder- 
licb, die in der AuBenschicht vorhandenen Poren mit einem 
Siegelstoff ausziiftCLlen und zu versahlieBen, da die erfin* 
dufigsgemSBe Uaterialzusainmensetziuig gegeniiber bekazmten Man* 
telsohlchten bereits elnen guten Korrosionsschutz und hohen 
HomogenitStsgrad bietet, der lediglioh duroh das Versiegeln 
der Poren nooh verbessert wird« 

Aus fiihrungsbeispiel 

An einCTi Ausffihrungsbeispiel soil nachf olgend die Erfindung 
nSher beschrieben werden. 
In den Zeichnungen zeigen: 

Kgur 1 r Schnitt durch eln Teilsttlck eines Zylinders lait 

einschichtigem Uantel 
Kigur 2% Scbnitt durch ein TeilstUck eines Zylindezns mit 

mehrschichtigem Uantel 
Pigur 3t Draufsioht auf die OberflSche des Mantels (idealisiert) 

Figur 1 zeigt einen Schnitt durch ein TeilstUcIc eines Zylinders 1^ 
dessen GrundkSrper 2 aus Graiigufi oder Stahl besteht. Der 6rund<« 
kSrper 2 ist mit einer AiifienBchicht 3 versehen^ die nach be« 
kannten Ve^rf ahren attfgebracht wird xmd aus Nickel und/oder 
Chrom von mindestens 30 % Gewichtsanteilen xmd Beimengiingen 
weiterer Metalle und/oder Metalloxide xmd/Oder Karbide der 
chemischen Elemente HolybdSn, Wolfram^ Kobalt^ Aluminium, Bor, 
Mangany Titan, Magnesiim, Zer besteht« 
Die maz» Oicke b der AuBenschicht betrBgt 150 urn* 



909848/0549 


-yr> 29U255 
w 

Pigur 2 2 igt einen Zyllnder 1, axcf dessen GrundkSrp r 2 
eine aus Wickel/Alumlziium in einem MengenverliaitnlB von 
70/30 Oder 60/40 bestehende Zwischenschlcht 4 aufgebracht 
wird. Die Zwischenschicht 4 bildet eine Haf tschicht fOr die 
AulSenschioht 3, die die gleiohe Zusammensetzung besitat wie 
in dem Auaftihrungsbeispiel nach Figur 1* 

Die Auflenschioht 3 weist eine rauhe OberflSchenstruktur auf , 
deren Rauhigkeit, die zwischen 20 bis 100 ^ liegt, durch 
H6he, Abstand xmd Form einer Vielzahl unpegelmSfiig fiber die 
Oberfiache verteilter, sich untereinander nicht bertihrender 
Tragpunkte 5 bestimmt wird. Die Tragpunkte 5 weisen gerandete 
Kanten auf, wobei sich pro nm^ eine mittlere Anzahl von 25 
Tragptmkten 5 mit einem Abstand a von 100 bis 200 um verteilt 
(siehe Pigur 3). Mit der erflndungegemfifien Oberflaehengeetalt 
ist bei Wahpung.dee Ausdruckes auch feineter Raster ein Luft- 
raum zwischen Zyllndermantel und Dwickbogen geschaffen, der 
ein leichtes AblOsen des Draekbogens nach dem Dzuek und ein 
flatterfreies Binlaufen des Druckbogens in die Druckzone sichert, 
Zur Erhtthuhg der Korrosionsbestandigkeit des Mantels kiSnnen 
die in der Auflenschioht 3 eingebetteten Poren 6 durch einen 
Siegelstoff 7, beispielsweise Teflon, Kbpierlack oder andere 
entsprechende Stoffe, versiegelt warden. 

Durch den Siegelstoff 7 wird die Auflenschioht 3 vollstindig 
geschlossen und somit resistent gegen alio Waschmittel, ver^ 
dUnnte SSuren und andere aggressive FlUssigkelten* 
Die Ez^indung ist nicht "auf Zyllnder 1 in Oztiokmaschlnen be- 
BchrSnkt, sondezn es ist auch durohaus mSSglioh, Toll- oder 
Segmentf ISchen von Bogenffihrungstrommeln mit einem vorstehend 
beschriebenen Mantel auszurttsten. 
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1 Zylinder 

2 GrandkSrper 

3 AuBenschloht 

4 Zwlscbensohicht 

5 Tragpunkte 

6 Foren 

7 Siegelotoff 

a . Qlttlerer Abstand der Tragpunkte 

b Olcke der AuBezischlcht 
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